i 1 K4 BladeWidth
Width '- Anchira de la Hoja
Ancho ; - M 1905 Larger de la Lame li.'- F h | ‘ ! ) |
Largeur - 58 1367 _ _ Raker Tooth Set
—kE “_ﬁ“' . ‘ ‘ m Dientes Tipo Raker
g€ 9 ’ ,‘ Dents en Raker

# 7 5% o4 % 1% 38 6 6
mm 718 VHET 1016 &35 A1 BET T® 4N
MEnimuim Radius / Raday Minimo | Rayon Minimum

Blade Width - measured from the tips of the 1eeth 1o the back
edge of the blade Follow the instructions for your band saw when
choosing blade width. {See chart above.)

TPl - Teeth Per Inch - keep at least 3, preferably 6 teeth in
the material to be cut at &l times. Fewer or more teeth than this
risks poor results,

Hook Toath Regular Tooth Skip Tooth

Dientes en Forma Di Regula Di Tipo Cincel
4 Gancio Dot i Des Evdée
Derits en Crochet

Anchura de lahoja - medido desde las puntas de los dientes hasta
el borde posterior de |a hoja, Siga las instrucciones para su maquina al
elegir la anchura de la hoja. (Ver tabla a la izouierda.)

TPI/DPP - Dientes por Pulgada - por lo menos 3, preferible-
mente b dientes en el material a cortar en todo momento, 5 seusa
menas o mas dientes comen el rissgo de males resultados.

Teeth Per Inch
TPI D PP . Dientes per Pulgada
== Dents par Pouce

Largeur de lalame — mesurée de |a painte des dents au bord posté-
riewr de la lame Suivez les indications de votre sce & ruban pour ke choix
de [ largeur de la lame. (Vovez le tableau & gaucha)

TPI/DPP - Dents par Pouce sssurez-vous qu'au moins 3 dents

= & de préférence - demeurent en tout temps dans |"épaisseur de |a pidce
& découper. Un nombre infériewr ou supéreur de dents peut conduire &
une mauvaise découpe,

Hook Tooth provide excellent chip evacuation and uniform
tooth set to cut faster with a smoother finish for thick wood,
plastic, phywood, and composition material, Perfect for re-sawing,

Dientes en forma de gancho - propordonan excelente
evacuacion de astillade v de afilado uniforme para cortes: més ripidos
con un acabade més liso en madera gruesa y dura, plasticn, madera
contrachapada y matenal de composicion. Ideal para o recorte.

Dents en crochet — permettent de misus évacuer les débris de coupe
et donnent un ensemble uniforme de dents permettant une coupe plus rapide
et phus nette dans ke hots épaks, le plastique, le contreplagueé et les matériau
composés. Convienment a la refente,

Regular Tooth — fine, equally spaced teeth in narmow
bands for wood, plastic and non-farrous metals,

Dientes Regular — dientes igualmente espaciados en hojas con anchuras

estrechas para un acabado fino en madera, plastico y metales no ferrosas,

Dents Réguliéres - dents fines équidistantes des lames étroites pour
| bais, le plastique et les métaux non femeus,

Skip Tooth - wide spaced teeth with a 0° rake angle prevent
clogging when cutting soft, non-ferrous metals, plastics and wood.

Dientes tipo cincel - espaciades con un dngulo de inclinacidn de 0°
para evitar el atascamiento al cortar metales blandos, no ferosas,
plasticos y madera.

Dents Evidée - Denture espacée combinée & un angle de coupe de 0°
afin de prévenir le bourrage lors de la coupe de métaux non femeus, de
plastiques et de bois tendres

OLSON Band Saw Blades oison saw Company - Bethel, CT 06801 USA

www.olsonsaw.net

Hard Edge, Flex Back FB Cuts hardisoft wood, compasition, phywood,
plastic, mild steel, & non-ferous meta on 24vheel vertical or horzontal and
3-wheel bench top band saws (014 gauge only). Excellent general pumpese
bades for DiYers and professionals.

Hard Edge, Hard Badk HB Same wath hardness as flex back blades with
hardened hack for heavier feed pressure (prevents mushmomed edges)
and blale tersion, Use on horizontal (espedially 54-1/2%) and vertical metal
cutting saws. For production work with easy to machine metal and similar
materials at shower speeds.

Bi-Metal BM Premium blades with high speed mofybdenum matrix cutting
edge, elecron beam welded to a low alley back. Tough, shock-resistant
wutting edge resists heat above 1000°F and outs hard materiak up 1o 10x
faster than carbon Blades. For high speed, produdion-iype cutting on wood,
ferous (steef) and non-fermus metal and other materials.

Woodcutting WB Cuts hardsoft wood. Thin gauge blades ane ideal for

2- and 3-wheel bench top band saws. 030 gaune is standard for two wheel
stationary band saws with up to 4" dameter wheels. Predision formed and
every tooth set Best value for hobby and occasional use.,

IMPORTANT SAFETY TIPS

The band saw blade is under tension.

To uncoil the blade, remove tie and gently toss
the blade to the floor in an open unoccupied
area. The blade will snap open ready

for installation.

Always wear safety goggles ora

face shield when using power tools,
Always wear gloves and face protection
when handling band saw blades.

Always keep your fingers away from the
blade. Use push sticks or guides.

Always lower the upper guides and
guard to slightly above the workpiece.
Never wear loose clothing or jewelry
that could be caught in the machine,

Hard Edge, Flex Back FB cora madera durafblanda, composicion, madera
aglomerada, plisticn, acern blando, y metales no ferrosts en las sierras de cinta
de 2 ruedas verticales y horizontades de 3 nuedas (solo clibre 014), Lamines de
propésite general acelentes para hacerlo usted mismo y profesionales.

Hard Edge, Hard Back HB parte posterior dura con B misma dureza del
diente que las Liminas de la parte posteror de la flexion y encureddos detrés
para una presion mas pesada de |a alimentacion y tension de & Bmina. Para
o uso en las bandas de cinta horizortakes (especaimente 63-127) y deras de
cinta de corte verticalos en metal, Para trabajos de produccion en metales de
ficil mecanizado v mateiales similases a velocidades mds lantas.,

Bi-Metal BM laminas Premium an borde de me de la matriz de molibdeno
de alta velocidad, con electrones soldados 2 una espakda de baja aleacidn. £
i resistente anti-chogue resiste el calor por encima de los 537.7°C y corta los
materales durns hasta 10 veces mds rapido que ks hojas de carbono, Para o
cone de alta veloddad, tipo de produccion en uwna ampla gama de matedales-
maderd, fermso (aoen) y metal no feroso,

Wood Band WB corta madera durablanda. El mejor valor para la manla y
im0 ocasional Las Mimines finas son ideales para las demas de cinta de mesa
con 2y 3 ruedas. Bl esténdar de 020 para las sherras de banda estacionarias
de dos uedas conruedas de hasta 4 pulgadas de didmetro. Dientes afilados

de peecision para cortes [impios ¥ rapidos.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

La hoja de sierra de cinta viene embalada en
forma de rollo, tenha mucho cuidado al desenrol-
lar la hoja. Para desenrallar la hoja, hay que eliminar
el cintillo y suavemente tirar la hoja a la planta en
una drea desocupado. La hoja se desenralle abierto
listo para utilizarla.

Siempre utilice gafas de seguridad o mascara facial
cuando utilice herramientas eléctricas.

Siempre use guantes y proteccion de la cara al
manipular hojas de sierra de banda.

Siempre mantenga los dedos lejos de la lamina.
Utilice varas o guias para empujar.

Siempre baje a las gulas superiores y guardia a
ligeramente por encima de la pieza de trabajo.
Nunca use ropa suelta o joyas que podrian quedar
atrapados en la maquina.

Dents trempées, lame souple FB Pour tailler b bois franc ou moy, ks matériaux
composites, l2 contreplagqué, ke plastique, 1'acier dow et les métaux non femeux au
moyen d'une sge 4 ruban verticale ou horizontale 3 2 poulies ou d'une scie & uban
d'établi 3 3 pouies (calibre 014 seulement). Excellentes lames & usage général
pour ke bricoleur et le professionnel

Dents trempées, lame rigide HB Dents de la méme dureté que calles de fa
lame souple, mak compane une lame duecle capable de supponter une plus forte
pression o alimentation (Svite Mébrichure des dents) et une phes forte tension de b
lame. Convient s 508 3 ruban herizontales (particuliérement avec lame de 64-%
pob et verticales pour [ taille des métaw:. Pour travail de production & phus basse
vitesse sur métauy faciiement usinables et matériaux semblables,

Bimétallique BM Lame da quabté supériaure avec derture en malyixdéne & haute
vitesse soudée par falsceau d'8ectrors sur une lame en acier Gablement alié, Les
dents solides et a Néprewve des chocs résistent A des temper atunes supérieuns 3
537.7°C et tallent les matériate durs jusqu'a 10 fois plus rapidement que l'acier
& casbone. Pour travail de production a haute vitesse sur une gamme étendue de
matériau - boks et métauy fermeux (acier) et non fereds,

Larne pour le bois WE Pour taiber le bois franc ou mou. ldéale pour fe bricoleur et
I'utifisatewr occasionnel. Les lames minces conviennent aux scies a ruban d'établi a
2 & 3 poalies. La lame de qalibre 020 est la norme pour bes sches 3 ruban station-
naires & 2 paubies avec poulies allant jusqu'a 4 po de diamétre. Les dems febriquées
avec précision sont toutes déporties.

IMPORTANTS conseils de sécurite

La lame de votre scie 4 ruban est emballée sous
tension. Pour la dérouler, retirez I'attache et laissez
doucement tomber la lame au sol 4 un endroit bien
dégagé. La lame se déploiera et sera préte a

étre installée,

Portez toujours des lunettes de sécurité ou un
masque protecteur lorsque vous utilisez des outils
électrigues.

Portez toujours des lunettes de sécurité et des gants
lorsque vous manipulez une lame de scie a ruban.
N'approchez jamais vos doigts de la lame. Utilisez un
poussoir ou un guide,

Abaissez toujours le guide supérieur et le garde le
plus prés possible de la pidce a découper.

Ne portez jamais des vétements amples ou des
bijoux qui pourraient de prendre dans I'outil.



