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SOLDER
Soldadura

BONNET NUT
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Soldadura

STUB OUT
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RUBBER BIBB WASHER
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PIPE NIPPLE
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THREAD SEALANT / Selladora de rosca

COPPER TUBE / Tubo de cobre

COMPRESSION NUT / Tuerca de compresión

SLEEVE / Manga
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PEX TUBE 
Tubo de PEX

TUBE INSERT (IF NEEDED) / Inserto para tubería

COMPRESSION NUT / Tuerca de compresión

SLEEVE / Manga

VALVE / Llave de paso

Water Supply Stops
InstallatIon InstructIons  
Llaves de Control / InstruccIones de InstalacIón
read all Instructions carefully Before Beginning Installation. 
lea cuidadosamente las instrucciones antes de instalar.

 cautIon: For use WItH Water In accessIBle locatIons onlY.
 cautIon: do not sWeat WItHIn 12 IncHes oF a G2 1/4 turn ValVe.
 cautIon: Fractures can deVelop oVer tIme IF used WItH connectors 

usInG a solId Brass cone desIGn
manufacturer assumes no responsibility for failure due to improper installation.
General InstructIons:
• Be sure stub out and riser are square, round and free of burrs.
• Overtightening can cause product to crack and fail over time. See more detailed   
 instructions below: 

 cuIdado: para usar con aGua, en luGares accesIBles ÚnIcamente.
 cuIdado: no realIzar unIones dentro de las 12 pulGadas de la 

VálVula a G2 de 1/4 de Vuelta. 
 cuIdado: sI utIlIza tuBos de aBasto con un dIseño de cono sólIdo 

de latón, Fracturas podrían aparecer con el tIempo.
el fabricante no asume ninguna responsabilidad por fallas causadas por una  
instalación inapropiada. 
InstruccIones Generales: 
• Asegúrese de que el tube de abasto flexible y la salida del tubo estén parejos, planos 
 y libres de rebaba. 
• El ajustarlo de más puede hacer que el producto se fisure y falle con el tiempo.  
 Vea las instrucciones más detalladas a continuación:

copper compressIon Inlet
Be sure to shut off water before starting.
For use with type L or M copper only.
1.  Place compression nut and sleeve  
 onto copper tube.
2.  Insert valve inlet onto copper tube  
 until tube bottoms out. 
3. A drop of oil or thread sealant will  
 make tightening easier. 
4. If using a drop of oil or thread sealant,  
 be sure that threads are clean of any debris and that sealant is also free of any   
 metal debris. DO NOT USE a “PUTTY” or gasket type material.
5.  Tighten 1/2 turn after nut begins to take hold or “bite”.
6.  For riser tube installation, see that section.
tools needed for Installation: • Wrench

entrada Y salIda de compresIón
asegúrese de cerrar el agua antes de empezar.
Para usar en cobre L o M únicamente. 
1.  Coloque la tuerca de compresión (compression nut) y el barril (sleeve) en el tubo de  
 cobre (copper tube).
2.  Inserte la entrada de la llave de paso (copper compression valve inlet) en el tubo  
 de cobre hasta el fondo.
3.  Agregue una gota de aceite o sellador de roscas en las roscas para facilitar el ajuste.
4.  Si usa una gota de aceite o sellador de roscas, verifique que no tenga ningún   
 contaminante y que el sellador no tenga ningún resto de metal. NO USE “MASILLA”  
 u otro material como sello.
5.  Ajustar 1/2 vuelta a partir de que la tuerca comience a apretar.
6.  Para la instalación del tubo elevador, ver esa sección.
Herramientas necesarias: • Llave

peX compressIon Inlet
Be sure to shut off water before starting.
note:  On 3/8" OD and smaller, use plastic compression sleeve.
  On larger than 3/8" OD, use brass compression sleeve w/stainless steel tube insert.
1. Place compression nut and correct  
 sleeve on riser.
2. Cut the riser tube to length so it  
 bottoms out in the valve.
3. Insert the tube support in the riser  
 if required.
4. Insert the riser tube into the valve  
 until it bottoms out.
5. Hand tighten nut, then additional  
 1-1/2 to 2-1/2 turns with wrench.
tools needed for Installation: • Wrench

entrada peX compresIón
asegúrese de cerrar el suministro de agua antes de empezar.
nota:  En conexiones de 3/8" DE o mas pequeñas, use la manga de compresión de    
           plástico. En conexiones mas grandes de 3/8" DE, use la manga de compresión  
    de latón con inserto de acero inoxidable.
1. Coloque la tuerca de compresión y manga correctas en el tubo de abasto.
2. Corte el tubo de abasto para que llegue hasta el fondo de la válvula.
3.  Inserte el tubo de soporte en el tubo de abasto si es necesario.
4. Inserte el tubo de abasto hasta el fondo de la válvula.
5. Apriete la tuerca con la mano y luego dele 1 ½ a 2 ½ vueltas con una llave.
Herramientas necesarias: • Llave

Female Iron pIpe (FIp Inlet)
Be sure to shut off water before starting.
1. Apply thread sealant to pipe nipple. Thread valve onto pipe. Wrench tighten. 
 Make sure outlet is positioned correctly.
tools needed for Installation:  
• Thread sealant • Wrench

entrada con rosca HemBra
asegúrese de cerrar el agua antes  
de empezar.
1. Aplique selladora de rosca, a las  
 roscas del tubo (pipe). Atornille la llave de paso (valve) en el tubo. Apriete con llave.  
 Asegúrese de alinear la salida (valve outlet) correctamente.
Herramientas necesarias: • Sellador de rosca • Llave

sWeat Inlet
Be sure to shut off water before starting.
note: Remove complete stem assembly by loosening bonnet nut and unthreading handle to  
   prevent heat damage to washers. Reassemble after installation is complete.
1. Clean outside of copper stub out and inside of fitting/valve with emery cloth  
 or steel wool and remove all loose particles.
2. Coat outside of copper stub out and inside of fitting/valve with flux.  
 Push fitting/valve over stub out and rotate to distribute flux evenly.
3. Apply heat to all sides, checking temperature occasionally by touching end  
 of solder to surface (not to flame). When solder liquefies, temperature is correct.   
 Feed solder around edge of fitting/valve as heat is applied.
4. While stub out is still hot, carefully wipe valve with damp rag to leave an   
 attractive chrome-like finish. Avoid moving fitting/valve until solder hardens.
tools needed for Installation: • Emery cloth or steel wool • Flux • Solder • Wrench
• Damp rag

     
entrada para soldadura
asegúrese de cerrar el agua antes de empezar.
nota: Retire completamente el ensamble del vástago afloqando la tuerca del 
  capuchón y destornillando la manija para prevenir que el calor dañe los   
  empaques. Vuelva a ensamblar cuando termine su instalación.
1. Limpie el exterior de la salida de cobre y el interior de la llave de    
 paso/conector con tela de lija ó fibra de acero, y retire el polvo.
2. Cubra el exterior de la salida y el interior del conector/llave de paso con pasta 
 fundente. Gire las piezas para distribuir el fundente uniformente por toda la superficie.
3. Caliente el tubo por todos lados revisando la temperatura ocasionalmente   
 haciendo contacto con las piezas (no con la flama). La temperatura correcta será   
 cuando la soldadura se derrita al contacto con la pieza no con la flama. Aplique   
 soldadura a la unión entre el  borde del conector y el tubo mientras calienta.
4. Antes de conectar la llave de paso a la salida de cobre, limpiela ligeramente   
 con soldadura para darle un ligero acabado cromado. Evite mover el conector   
 hasta que se entrie y endurezca.
Herramientas necesarias: • Tela de lija ó fibra de acero • Pasta fundente
• Soldadura • Llave • Trapo húmedo 



VALVE SOCKET 
Entrada de la llave de paso

CPVC PIPE 
Tubo de CPVC

DEPTH MARKING 
Mcra de profundidad

TUBE INSERT 
Inserto para tubería

LOCKING CLIP / Clip de retención

TUBE 
Tubo

REMOVAL 
FLANGE 
Campana para remover

CRIMP RING 
Anillo de presión

BARBED INLET 
Entrada tipo espiga

PEX TUBE 
Tubo de PEX VALVE

Llave de paso

TO CUT COPPER 
Al cobre cortado

TO CUT PEX & CPVC 
Al PEX o CPVC cortado

pusHconnect Inlet
• For use with Copper, PEX and CPVC 
• For use with water in exposed locations only.  

Be sure to shut off water before starting.

InstallatIon

1. Cut Copper, PEX or CPVC tube square, round  
 and free of burrs. If sharp edges are not  
 removed, connection may leak. Make sure  
 stub-out length will accommodate depth of  
 stop and flange.

2. Mark tube 1-1/8" from end. Push valve onto  
 tube as far as possible, at least to line marking 
 on tube is reached. Tube insert will self align  
 in tubing.

remoVal

1. With water pressure off and system  
 depressurized, be sure to remove supply line  
 and drain any remaining water from tube. 

2. Remove locking clip. 

3. Position stop firmly in palm as shown.  
 With two fingers, depress removal flange back 
 towards stop and pull from tubing. 

4. Before re-installing stop, insert locking clip 
 between removal flange and stop body.

 cautIon:

•  FaIlure to pusH ValVe to mark maY result In a leak.

• do not use anY plumBer’s puttY, pIpe tHread tape, or otHer sealant to  
 connect ValVe. 

• IF G2 1/4 turn ValVe InstallatIon, do not sWeat WItHIn 12 IncHes oF tHe ValVe. 

• onlY Insert copper, peX or cpVc tuBInG Into tHe ValVe. 

• do not attempt to remoVe tuBe support.

entrada con coneXIón a presIón
• Para usar con cobre, PEX y CPVC

• Para usar con agua, en lugares expuestos únicamente.

asegúrese de cerrar el agua antes de empezar.

InstalacIón

1. Corte el tubo de cobre, PEX o CPVC a escuadra, redondo y sin rebaba. Si no remueve los   
 bordes filosos, la conexión puede llegar a perder. Verifique que la longitud de la toma se   
 adapte a la profundidad del tope y  del reborde.

2. Haga una marca en el tubo a 1-1/8" desde el extremo. Empuje la válvula sobre el  
 tubo todo lo que pueda, por lo menos hasta llegar a la marca en el tubo. El inserto  
 del tubo quedará automáticamente alineado con el tubo.

remocIón

1. Sin alimentación de agua y con el sistema despresurizado, asegúrese de remover la línea de  
 alimentación y drenar todo el agua restante del tubo. 

2. Remueva el gancho de traba. 

3. Coloque el tope firmemente en su palma como se indica, presione el reborde con dos dedos  
 hacia atrás contra el tope y jale del tubo. 

4. Antes de volver a instalar el tope, inserte el gancho de traba entre el reborde y el cuerpo del tope.

  cuIdado:

•  el no empujar la VálVula Hasta la marca puede lleGar a proVocar pérdIdas.

• no use nInGuna masIlla de plomería, cInta para rosca de caños u otro   
 sellador para conectar la VálVula. 

• sI una llaVe de paso G2 de 1/4 de Vuelta es Instalada; no solde a menos de 12  
 pulGadas de la VálVula.

• Inserte ÚnIcamente tuBerías de coBre, peX o cpVc dentro de la VálVula. 

• no Intente remoVer el soporte del tuBo.

cpVc Inlet
Be sure to shut off water before starting.

 cautIon:  use onlY cpVc cement or 
an all-purpose cement conFormInG to  
astm F-493 or joInt FaIlure maY result.

 cautIon:  assemBle ValVe accordInG 
to solVent Weld manuFacturer’s  
InstructIons.

1. Cut pipe squarely and remove all inside  
 and outside burrs.

2. Follow solvent weld manufacturer’s instructions.

 cautIon: too mucH cement can cloG WaterWaYs and Weaken Insert In 
FIttInG or ValVe.

tools needed for Installation: • CPVC Cleaner/Primer (or fine sandpaper) 
• CPVC Cement • Wrench

entrada para tuBo pVc
asegúrese de cerrar el agua antes de empezar.

 cuIdado: use ÚnIcamente cemento para pVc o un cemento multIpropósIto 
que cumpla con astm F-493 o podría causar una Falla en la unIón.

 cuIdado: arme la VálVula sIGuIendo las InstruccIones del 
FaBrIcante del solVente para soldadura.

1. Corte el tubo recto y retire todas las rebabas interiores y exteriores con una lija.

2. Siga las instrucciones del fabricante del solvente para soldar.

 cuIdado: sI aplIca demasIado cemento puede Bloquear el paso del 
aGua Y eVItar el Buen FuncIonamIento de la llaVe de paso.

Herramientas necesarias: • Limpiador de tubo PVC (o lija fina) 
• Cemento para tubo PVC • Llave

BarBed peX Inlet
Be sure to shut off water before starting.

 cautIon:  assemBle ValVe 
accordInG to crImp tool  
manuFacturer’s InstructIons.

1. Cut PEX tube so the end is 
 square and round.

2. Slide crimp ring over PEX tube.

3. Insert valve barb inlet into PEX tube  
 completely until tube stops at  
 valve body.

4. Position crimp ring over barb area  
 and follow crimp tool manufacturer’s 
 instructions to secure. 

tools needed for Installation: • Tube Cutter  • Crimp Tool  • PEX Crimp Gauge 

entrada de manGa peX 
asegúrese de cerrar el suministro de agua antes de empezar.

 cuIdado: arme la VálVula sIGuIendo las InstruccIones del 
FaBrIcante de la HerramIenta de compresIón.

1. Corte el tubo PEX en linea recta y limpie los escombros.

2. Deslize el anillo de presión sobre el tubo PEX.

3. Inserte la entrada de la válvula tipo manga al tubo PEX, hasta el fondo,   
 para que llegue al cuerpo de la válvula.

4.  Posicione el anillo de presión y aprietelo siguiendo las instrucciones del fabricante  
 de la herramienta de apretar.

Herramientas necesarias: • Cortador para Tubo  • Herramienta para Encrespar  
• Calibrador para PEX



SLIP-JOINT NUT 
Tuerca de junta 

deslizable FRICTION RING 
Anillo de fricción

VALVE OUTLET
Salida de la llave 

de paso

CONE  
WASHER 
Rondana 
cónica

VALVE
Llave de paso

BRASS 
SLEEVE 

Manga de latón

COPPER  
TUBE 

Tubo de  
cobre

COMPRESSION NUT
Tuerca de  

compresión

VALVE OUTLET
Salida de la llave 

de paso

VALVE
Llave de paso

COMPRESSION 
SLEEVE 
Manga de 

compresión

PEX TUBE 
Tubo de PEX

TUBE INSERT 
(IF NEEDED) 

Inserto para tubería

COMPRESSION 
NUT 

Tuerca de  
compresión

VALVE OUTLET
Salida de la llave 

de paso

VALVE
Llave de paso

FLEXIBLE 
RISER 

Conector flexible 

COMPRESSION NUT
Tuerca de compresión

VALVE OUTLET
Salida de la llave 

de paso

VALVE
Llave de paso

slIp-joInt outlet
Be sure to shut off water before starting.

note:  Do not use pipe compound on 
  slip-joint threads.

1. Be sure tube is not flattened  
 out-of-round and all burrs are  
 removed. If tube is oval or  
 out-of-round, do not rely on the nut  
 to correct. Bring into shape before  
 tightening nut. Replace tube if it  
 is grooved, pocked or scarred  
 as abrasions prevent a good seal.

2. Slide slip-joint nut, friction ring and  
 cone washer onto tube.

3. Be sure tube is lined up with valve  
 so it enters straight and “bottoms”  
 true. If cocked or tilted, nut will not  
 seat properly and could eventually  
 develop a leak.

4. Tighten nut, wrench tighten. DO NOT OVERTIGHTEN. Use tape to protect the finish.

5. Turn on main water supply. Turn on valve counterclockwise. If slip-joint nut leaks,  
 turn off water supply. Back off (loosen) nut completely, realign and retighten.  
 DO NOT OVERTIGHTEN as this could lead to future failure.

tools needed for Installation: • Wrench • Protective tape 
• Sandpaper or file (if necessary)

salIda con tuerca de compresIón
asegúrese de cerrar el agua antes de empezar.

nota: NO utilice sellador en pasta en estas roscas.

1. Cierre el suministro de agua. Asegúrese de que el tubo no esté abollado y esté  
 completamente redondo y retire todas las rebabas. Si el tubo no está redondo ó  
 está ovalado, no tomará su forma al enroscar la tuerca y podrá tener fugas. Dele  
 forma antes de apretar la tuerca. (Cambie el tubo si está abollado ó maltratado,  
 pues esto evitaría un buen sellado).

2.  Deslice la tuerca de compresión, el anillo de fricción y el empaque cónico en el tubo.

3.  Asegúrese de que el tubo esté alineado con la llave de paso para que entre derecho 
 y hasta el fondo. Si está abollado, la tuerca no asentará adecuadamente y  
 podría ocasionar goteras.

4. Apriete la tuerca con una llave. NO APRIETE DEMASIADO. Utilice cinta protectora  
 para proteger el acabado.

5. Abra el suministro de agua. Abra la llave de paso en sentido contrario a las  
 manecillas del reloj. Si la tuerca de compresión gotea, cierre el suministro de  
 agua. Afloje la tuerca completamente, vuelva a alinear las piezas y apriete  
 nuevamente. NO APRIETE DEMASIADO pues podría ocasionar fallas posteriores.

Herramientas necesarias: • Llave • Cinta protectora  • Liva o fila (si es necesario)

FleXIBle nut X nut 
rIser
Be sure to shut off water before  
starting.

1. Follow flexible riser manufacturer’s  
 instructions.

tuBo de aBasto FleXIBle  
tuerca X tuerca
asegúrese de cerrar el suministro  
de agua antes de empezar.

1. Siga las instrucciones del fabricante  
 del tubo de abasto flexible.

copper compressIon outlet
Be sure to shut off water before starting.

note:  A drop of oil or thread sealant 
will make tightening easier.

1. Place compression nut and brass  
 sleeve on riser. 
2. Cut the riser tube to length so it  
 bottoms out in the valve.

3. Insert the riser tube until it  
 bottoms out.

4. Tighten 1/2 turn after nut begins to  
 take hold or “bite”.

tools needed for Installation: Wrench

salIda de compresIon 
para coBre 
asegúrese de cerrar el suministro
dae gua antes de empezar.

nota: Una gota de aceite o sellador de roscas, hará que sea mas fácil apretar.

1. Coloque la tuerca de compresión y la manga de latón en el tubo de abasto.

2. Corte el tubo de abasto para que llegue hasta el fondo de la válvula.

3. Inserte el tubo de abasto hasta el fondo.

4. Apriete la tuerca y dele  ½ vuelta mas  cuando se sienta apretada.

Herramientas necesarias: • Llave

peX compressIon outlet
Be sure to shut off water before  
starting.

note: On 3/8" OD and smaller, use 
  plastic compression sleeve. 
  On larger than 3/8" OD, use brass  
  compression sleeve w/stainless  
  steel tube insert.

1. Place compression nut and correct  
 sleeve on riser. 
2. Cut the riser tube to length so it  
 bottoms out in the valve.

3. Insert the tube support in the riser  
 if required.

4. Insert the riser tube into the valve  
 until it bottoms out.

5. Hand tighten nut, then additional 1-1/2 to 2-1/2 turns with wrench.

tools needed for Installation: Wrench 

entrada peX compresIón
asegúrese de cerrar el suministro de agua antes de empezar.

nota:  En conexiones de 3/8" DE o mas pequeñas, use la manga de compresión de    
           plástico. En conexiones mas grandes de 3/8" DE, use la manga de compresión  
    de latón con inserto de acero inoxidable.

1. Coloque la tuerca de compresión y manga correctas en el tubo de abasto.

2. Corte el tubo de abasto para que llegue hasta el fondo de la válvula.

3.  Inserte el tubo de soporte en el tubo de abasto si es necesario.

4. Inserte el tubo de abasto hasta el fondo de la válvula.

5. Apriete la tuerca con la mano y luego dele 1 ½ a 2 ½ vueltas con una llave.

Herramientas necesarias: • Llave
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Manufacturer assumes no responsibility for failure due to improper installation.  
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Designed, Machined and Assembled in the U.S.A. 
El fabricante no asume ninguna responsabilidad si la instalación no se hace de acuerdo al instructivo. 
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